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Lennart Svensson, CEO & Managing Director des Herstellers von Wasserstrahl-Schneidmaschinen Water Jet
Sweden Group, berichtet von einem erfolgreichen Jahr. Mit einem Investitionsvolumen von insgesamt rund
2 Mio. Euro hat die Unternehmensgruppe ihre Produktionskapazitit in Schweden verdoppelt, je ein
Tochterunternehmen in Deutschland und China eréffnet sowie die Swede Matic AB libernommen.

~Nach 40 Jahren nahern wir uns der Auslieferung unserer 500.
Maschine", sagt Svensson. ,Grund fir unser enormes Wachstum ist
unsere konstante Investition in Forschung und Entwicklung. Wir héren
auf die BedUrfnisse unserer Kunden und bieten mit unseren Maschinen
héchste Genauigkeiten, hohe Produktivitat, Qualitdat und CNC-Technik
auf dem neuesten Stand."

Lennart Svensson, CEO &
Managing Director der Water

Neue Steuerung fiir Wasserstrahlschneidemaschinen angekiindigt

Nachstes Jahr wird Water Jet Sweden eine neue Steuerung auf den
Markt bringen. In Deutschland ist das schwedische Unternehmen mit
125 installierten Wasserstrahlschneidemaschinen gut aufgestellt und
hat nun in Speyer bei Mannheim die Water Jet Sweden GmbH erdéffnet,
ein hundertprozentiges Tochterunternehmen unter Leitung von Hans
Uhlmann. Uhlmann bringt Gber zehn Jahre Erfahrung im Verkauf und
Marketing von Werkzeugmaschinen in Deutschland mit.

Jet Sweden Group,
prasentiert auf der Euroblech
das Flaggschiff des
Unternehmens, die
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Zu den zahlreichen neu eingefihrten Produkten zahlt ein
Funf-Achs-Schneidkopf fiir die Schragkantenbearbeitung. Ahnlich wie das menschliche
Handgelenk verfiigt der neue Beveljet-flinf-Achs-Schneidkopf (ber eine bewegliche Achse, die
eine £ 46°-Schwenkbewegung in alle Richtungen mit voller Werkzeuglangen-Kontrolle
ermdglicht.

Neuer Wasserstrahlschneidkopf fiir die Bearbeitung schriager Kanten

Zusatzlich zu der Bearbeitung von geraden Kanten kann mit demselben Schneidkopf auch die
Bearbeitung von Schragkanten durchgefiihrt werden. Den Firmenangaben zufolge ermdg-licht
dies eine SchweiBnahtvorbereitung aller Standard-SchweiBnahtkonfigurationen.

Eine weitere Produktneuheit ist das Disen-Kollisionsschutzsystem. Die Kollisionsschutzzone um
die Schneidkopfdise stellt sicher, dass bei der geringsten Gefahr einer Kollision zwischen der
wertvollen und empfindlichen Dise am Schneidkopf und einem Objekt im Verfahrweg der
Arbeitszyklus sofort sicher angehalten wird. Besonders geeignet sei dieses System fir
Anwender von groBen Maschinen mit langen Schneidzyklen, heiBt es weiter.

Water Jet Sweden, Halle 12, Stand D70
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